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前  言

  GB/T13667《钢制书架》分为四个部分:
———第1部分:单、复柱书架;
———第2部分:层积式书架;
———第3部分:手动密集书架;
———第4部分:电动密集书架。
本部分为GB/T13667的第4部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T13667.4—2003《电动密集书架技术条件》。本部分与GB/T13667.4—2003《电

动密集书架技术条件》相比,除编辑性修改外主要技术变化如下:
———修改了“电动密集书架”、“控制器”的定义,将术语“保护装置”改为“挤压保护装置”并更改了定

义内容(见3,2003年版的3);
———删除了材料要求(2003年版的5.1);
———删除了立柱、挂板等零件要求(2003年版的6.1);
———删除了磷化、光泽度要求(2003年版的6.3);
———修改了装配要求(见5.3,2003年版的6.4);
———修改了稳定性要求(见5.5,2003年版的6.7);
———修改了安全性能要求(见5.8,2003年版的6.9);
———将“尺寸检验”改为“装配要求测定”并修改了试验方法(见6.3,2003年版的7.1);
———修改了结构强度试验方法(见6.6,2003年版的7.7);
———修改了安全性能测定方法(见6.8,2003年版的7.10);
———修改了噪声试验方法(见6.9,2003年版的7.12);
———修改了检验规则(见7,2003年版8);
———修改了标志、包装、运输及贮存(见8,2003年版9)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由中国轻工业联合会提出。
本部分由全国家具标准化技术委员会(SAC/TC480)归口。
本部分主要起草单位:国家办公用品设备质量监督检验中心、江西金虎保险设备集团有限公司。
本部分参加起草单位:宁波朝平现代家具有限公司、江西远洋保险设备实业集团有限公司、江西阳

光安全设备有限公司、江西卓尔金属设备集团有限公司、宁波万金现代钣金有限公司、苏州市永固金属

制品有限公司、杭州万保箱柜有限公司、常州市鸥迅智能科技有限公司、哈尔滨飞云实业有限公司、常州

市武进东方图书档案设备有限公司。
本部分主要起草人:张泓、邓超、顾强、郑洪连、熊树林、徐益平、熊爱如、张剑、聂建春、朱春雷、吴勇、

陆琦、徐建骏、赵明俭、任良。
本部分所代替标准历次版本发布情况为:
———GB/T13667.4—1993、GB/T13667.4—2003。
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钢制书架 第4部分:电动密集书架

1 范围

GB/T13667的本部分规定了电动密集书架的术语和定义、分类与命名、要求、试验方法、检验规则
及标志、包装、运输及贮存。

本部分适用于电动密集书架。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文
件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3785.1—2010 电声学 声级计 第1部分:规范

GB5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T13666 图书用品设备产品型号编制方法

GB/T13667.1—2003 钢制书架通用技术条件

GB/T13667.3—2013 钢制书架 第3部分:手动密集书架

GB/T16769—2008 金属切削机床 噪声声压级测量方法

3 术语和定义

GB/T13667.1—2003、GB/T13667.3—2013界定的及下列术语和定义均适用于本文件。
3.1

电动密集书架 electricdensebookshelf
通过控制器驱动电机,驱动密集书架在导轨上运行的由活动架列和固定架列组成的能分散和紧密

集合的书架列组合,主要由立柱、搁板、侧面板、底梁、控制器、驱动电机、传动机构、电缆、照明灯具、导轨
等零部件组成。
3.2

控制器 controller
具有收发指令控制电机,使密集书架达到功能要求的组合模块。

3.3
防挤压保护装置 anti-crushingprotectiondevice
在电机驱动密集书架运行时,通过光电保护、压力保护等方式切断驱动电机电源,防止处于两架列

之间的人或物品受挤压的装置。

4 分类与命名

4.1 命名

产品的命名及型号编制方法应符合GB/T13666的规定。

4.2 分类与尺寸

产品结构示意图见图1。产品的分类及单元架的尺寸见表1。
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  说明:
1 ———照明灯具;
2 ———标签板;
3 ———上侧面板;
4 ———中腰板;
5 ———操纵手柄;
6 ———下侧面板;
7 ———滚轮;
8 ———限位装置;
9 ———电缆架;
10———防尘门;
11———底梁;
12———导轨;
13———挂板;
14———搁板;
15———立柱;
16———手动安全机械锁;
17———控制器。
注:驱动电机、减速器、离合器、传动件在底梁内部。

图1
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表1 单元架的尺寸 单位为毫米

种类
尺寸

高 H 宽B 深T

活动架列 1900~2500 900~1000 400~600

固定架列
双面书架 1900~2500 900~1000 400~600

单面书架 1900~2500 900~1000 200~300

  注:特殊规格按合同约定。

5 要求

5.1 外观

应符合GB/T13667.3—2013的规定。

5.2 表面涂层理化性能

应符合GB/T13667.3—2013的规定。

5.3 装配

应符合GB/T13667.3—2013的规定。

5.4 载重性能

应符合GB/T13667.3—2013的规定。

5.5 稳定性

应符合GB/T13667.3—2013的规定。

5.6 结构强度

应符合GB/T13667.3—2013的规定。

5.7 功能要求

5.7.1 通过控制器操纵密集书架运行,开启、关闭应灵活,无阻滞。

5.7.2 产品可具有选列、选列指示、锁定、自动疏架、自动故障监测、自动照明等功能,所有功能均应

正常。

5.7.3 停电时应能采用手柄操作。

5.8 安全性能

5.8.1 电机驱动时,手柄应不被带动。

5.8.2 传输电缆应架空,不得缠绕、打结,开启至最大位置时电缆无绷紧现象。

5.8.3 驱动电机的额定功率应不大于150W。

5.8.4 列与列之间应至少在通道门禁、通道、底盘设有挤压保护装置。可通过光电保护、压力保护等形

式,保护装置应可靠,一经触发,架列移动的距离应不大于10cm,并能自动锁定。重新运行活动架列
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时,应在触发后被禁止的移动架上手动解锁。

5.8.5 通道门禁处如采用光电保护的防挤压装置,其传感器应至少在离地高度为(20±5)cm和(80±
10)cm二处安装,采用其他保护装置应达到同等效果。

5.8.6 每个活动架列均应安装手动安全机械锁,手动安全机械锁锁定时,活动架列应无法运行。

5.8.7 密集书架的运行速度为0.05m/s~0.15m/s。

5.8.8 电气系统应符合GB5226.1的规定。

5.9 噪声

电动密集书架在电动运行状态下,整体运行时的噪声声压级(A计权)应不大于70dB。

6 试验方法

6.1 外观测定

按GB/T13667.3—2013的规定进行。

6.2 表面涂层理化性能测定

按GB/T13667.3—2013的规定进行。

6.3 装配要求测定

按GB/T13667.3—2013的规定进行。

6.4 载重性能测定

按GB/T13667.3—2013的规定进行。

6.5 稳定性测定

按GB/T13667.3—2013的规定进行。

6.6 结构强度测定

按GB/T13667.3—2013的规定进行。

6.7 功能测定

目测和手动检查。分别在至少10列书架列上进行各项功能检查。少于10列的电动密集书架进行

全数检查。

6.8 安全性能测定

6.8.1 手柄

手动和目测检查。

6.8.2 传输电缆

手动和目测检查。

6.8.3 电机功率

查看铭牌。
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6.8.4 运行速度

空载运行时,用秒表和钢卷尺测量。

6.8.5 防挤压保护装置

目测和手动检查。在固定位置(如地面、导轨)预设一标记,当活动架列运行至该标记的位置时,立
即手动触发保护装置,用钢直尺测量从标记位置到活动架列停止位置的距离。测量3次取平均值。

6.8.6 传感器的安装高度

用钢卷尺进行测量。

6.8.7 手动安全机械锁

目测和手动检查。

6.8.8 电气系统

按GB5226.1的规定进行。

6.9 噪声测定

6.9.1 试验设备

GB/T3785.1—2010中规定的2型声级计或与该型声级计的准确度相当的其他测量仪器。

6.9.2 试验方法

测量单列运行时的噪声,在书架空载且电动运行时进行。测量点在一组关闭书架的中间位置,距书

架侧面板的水平距离为1m,距地面高度为1.6m。采用声级计的A[计权]声压级、慢速档进行测量并

记录数据。数据处理按GB/T16769—2008中第7章的规定。

7 检验规则

7.1 检验分类

检验分交收检验、型式检验两种。

7.2 交收检验

7.2.1 交收检验的时机

当产品在使用现场安装完毕后进行交收检验。

7.2.2 交收检验的项目和抽样方法

交收检验项目和顺序按表2的规定进行。在现场安装好的同一批、同一规格的产品中随机抽取一

组电动密集书架做6.7、6.8的项目,其他项目按GB/T13667.3—2013的规定进行。

7.2.3 判定原则

基本项目均合格且一般项目不合格项不大于3项,则判该产品为合格,否则为不合格。
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表2 项目分类和检验分类

序号 技术条款 检验项目
项目分类 检验分类

基本 一般 交收检验 型式检验

1 5.1 外观 √ √ √

2 5.2 表面涂层理化性能 √ — — √

3 5.3 装配要求

GB/T13667.3—2013表3
中1~7

— √ √ √

GB/T13667.3—2013表3
中8~10

√ — √ √

4 5.4.1 搁板静载荷 √ — — √

5 5.4.2 全静载荷 √ — √ √

6 5.4.3 载重运行 √ — √ √

7 5.5 稳定性 √ — √ √

8 5.6 结构强度 √ — — √

9 5.7.1~5.7.3 功能要求 √ — √ √

10 5.8.1~5.8.8 安全性能 √ — √ √

11 5.9 噪声 √ — — √

  注:交收检验项目可根据客户需求调整。

7.3 型式检验

7.3.1 型式检验的时机

有以下情况之一时,应进行型式检验。

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;

b) 正式生产后,如结构、材料、工艺有较大改变,可能影响产品质量和性能时;

c) 正常生产时,定期或积累一定产量后,每年至少应进行一次型式检验;

d) 产品停产一年后,恢复生产时;

e) 交收检验结果与上次型式检验有较大差异时;

f) 其他有型式检验的要求时。

7.3.2 型式检验项目和抽样方法

型式检验项目和顺序按表2的规定进行。在一个检验周期内的同一批、同一规格的产品中随机抽

取若干配件组装成一组电动密集书架及一列标准架列,然后在该组电动密集书架中做5.7、5.8、5.9的项

目,其他项目按GB/T13667.3—2013的规定进行。

7.3.3 判定原则

基本项目均合格且一般项目不合格项不大于3项,则判该产品为合格,否则为不合格。
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8 标志、包装、运输及贮存

8.1 标志

8.1.1 产品应有标志,标志应位于产品的明显部位。

8.1.2 标志内容应包括:名称、型号规格、单元架尺寸、制造单位名称、生产日期和执行标准号。

8.1.3 产品应有产品使用说明书,使用说明书应符合GB/T9969的规定。

8.1.4 产品应有检验合格证。

8.2 包装

8.2.1 产品的所有零部件、组合件均应分类包装,并加衬垫物以防碰撞损坏。

8.2.2 包装箱宜采用木箱或瓦楞纸箱。

8.3 运输

经包装好的产品应能适应任何交通工具的正常运输,在运输过程中,应避免损坏和雨水淋湿。

8.4 贮存

经包装好的产品应贮存在干燥通风的室内仓库,堆放时应防止压损,避免与腐蚀性物质和气体

接触。
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