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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009《标准化工作导则 第1部分:标准的结构和编写》给出的规则起草。
本标准中耐久性试验方法在技术上参考了EN1957:2000《民用家具 床和床垫功能特性鉴定的测

试方法》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由中国轻工业联合会提出。
本标准由全国家具标准化技术委员会(SAC/TC480)归口。
本标准起草单位:贵州大自然科技有限公司(南方汇通股份有限公司)、上海市质量监督检验技术研

究院、贵州省质量技术监督局、国家家具产品质量监督检验中心(广东)、中国家具协会软垫家具专业委

员会。
本标准主要起草人:李渝黔、林坚、赵丽萍、罗菊芬、张堂庆、许俊、戴正烈、时小兵、朱利军、吴贵云、

王宏、海凌超、杨磊。
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软体家具 棕纤维弹性床垫

1 范围

本标准规定了棕纤维弹性床垫的术语和定义、代号、产品分类、要求、试验方法、检验规则及标志、使
用说明、包装、贮存、运输。

本标准适用于家庭、宾馆、酒店、医院等室内场合使用的棕纤维弹性床垫,其他天然植物纤维床垫可

参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T2828.1—2003 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划

GB/T3920—2008 纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度

GB5296.6—2004 消费品使用说明 第6部分:家具

GB/T6343—2009 泡沫塑料及橡胶 表观密度的测定

GB15979 一次性使用卫生用品卫生标准

GB17927.1 软体家具 床垫和沙发 抗引燃特性的评定 第1部分:阴燃的香烟

GB17927.2 软体家具 床垫和沙发 抗引燃特性的评定 第2部分:模拟火柴火焰

3 术语和定义、代号

3.1 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1.1

棕纤维弹性材料 palmfiberelasticmaterial
以天然棕纤维为主体材料,采用胶粘剂使之相互粘连或其他连接方式形成的多孔结构的弹性材料。

3.1.2
芯料 corematerial
以棕纤维弹性材料制成的床垫内芯。

3.1.3
棕纤维弹性床垫(以下简称“床垫”) palmfiberelasticmattress
以棕纤维弹性材料为床垫芯料,表面包覆有面料或其他材料制成的床垫。

3.1.4
山棕纤维弹性床垫 trachycarpusfortuneifiberelasticmattress
芯料采用山棕树的棕片或棕板中抽取的纤维丝制作的棕纤维弹性床垫。

3.1.5
椰棕纤维弹性床垫 coconutpalmfiberelasticmattress
芯料采用椰壳中抽取的纤维丝制作的棕纤维弹性床垫。
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3.1.6
油棕纤维弹性床垫 oilpalmfiberelasticmattress
芯料采用油棕树叶柄或果串中抽取的纤维丝制作的棕纤维弹性床垫。

3.1.7
面料 fabric
包覆床垫外表面的织物材料。

3.1.8
复合面料 compositefabric
面料与泡沫塑料、絮用纤维、非织造布等材料通过绗缝或粘结等方式连接在一起的复合体。

3.1.9
围边 border
床垫的周边部分。

3.1.10
缝边 tapedge
床垫表面的面料与围边面料、拉链之间缝合在一起呈线状的边条。

3.2 代号

表1中代号适用于本标准。

表1

代 号 名 称 代 号 名 称

L 床垫长度 W 床垫宽度

H 床垫高度 Hd 垫面高度

ρ 芯料密度

  注1:代号上方加一横(如 H),表示该代号数量均值。

注2:L、W、H 代号右下角加一位数值(如L1),表示在某位置测得的数值;无下标,表示初始值。

注3:Hd代号右下角加一位数值如(Hdn
),表示耐久性试验某阶段的数量均值。

4 产品分类

4.1 按产品规格尺寸分类见表2。

表2 单位为毫米

产品分类

主要规格尺寸

长度L 宽度W
高度 H

厚垫 薄垫

单人

双人
1900,1950,2000,2100

800,900,1000,1100,1200

1350,1500,1800,2000
≥60 <60

  注:当有特殊要求或合同要求时,各类产品的主要设计尺寸由供需双方在合同中明示,不受此限。
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4.2 按芯料材料分类分为:

a) 山棕纤维弹性床垫;

b) 椰棕纤维弹性床垫;

c) 油棕纤维弹性床垫;

d) 其他棕纤维或混合棕纤维弹性床垫。

5 要求

产品性能应符合表3的规定。

表3

检验项目 序号 要求
项目分类

基本 一般

面料外观

1 无破损 √

2 无污渍 √

3 无明显色差 √

4 床垫表面无刺触感,无明显软硬不均感 √

缝纫

5 面料绗缝松紧基本一致 √

6 单处浮线长度≤15mm,累计浮线长度≤50mm √

7 无断线 √

8 跳单针≤10处 √

9 跳双针≤5处 √

10 不允许连跳3针及以上 √

缝边

11 缝边应顺直 √

12 四周圆弧均匀对称 √

13 无露毛边 √

14 无断线 √

15 跳针≤5处 √

16 浮线累计长度≤50mm √

尺寸偏差/mm

17 长度L:(-10,+10) √

18 宽度W:(-10,+10) √

19 高度 H:(-5,+15) √

20 对角线差:单人≤15 双人≤20 √

面料及复合面料

物理性能

21 面料克重/(g/m2):≥60 √

22 复合面料中的泡沫塑料密度/(kg/m3):≥15 √

23 耐摩擦色牢度:干摩≥3级 √

芯料外观(质量)

24 表面应平整,硬鼓包高度≤10mm,凹坑深度≤10mm(工艺孔除外) √

25 表面应无杂物,无长度≥60mm、直径≥6mm的棕梗或未分解开的棕绳 √

26 芯料表面应无面积大于50mm×50mm的胶粘剂凝结后形成的结皮 √

27 芯料应保持整体无错位现象 √
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表3(续)

检验项目 序号 要求
项目分类

基本 一般

芯料物理性能

28 密度/(kg/m3):180≥ρ≥60 √

29 含水率:≤15% √

30 压缩永久变形率:≤12% √

安全卫生要求

31
不应检出蚤、蜱、臭虫等虫类及虫卵,不应检出蟑螂卵夹,不应有虫蛀

现象
√

32 不应检出绿脓杆菌、金黄色葡萄球菌和溶血性链球菌等致病菌a √

33
芯料不应使用废旧材料,不应夹杂塑料编织材料、秸秆、刨花、纸屑、泥砂

或金属等杂物
√

34 芯料无腐朽、霉变或霉烂现象 √

35 所用絮用纤维不应漂白 √

36
面料及复合面料等材料不应使用医用纤维性废弃物、废旧纤维制品及其

他类似受污染的材料
√

37 面料及复合面料等材料不应发霉变质 √

38 床垫的有害物质限量应符合相关标准要求 √

阻燃性要求 39
家庭用床垫应通过GB17927.1的抗香烟引燃试验

公共场所用床垫应通过GB17927.2的模拟火柴火焰试验
√

耐久性要求

40

试验次数:30000次

试验后芯料应无撕裂、错位现象;内芯棕纤维无明显破碎和碎屑产生;面
料完好,无棕纤维刺出

√

41
耐久性试验结束后的床垫垫面高度应不小于床垫初始垫面高度的90%

即Hd2≥90%Hd0

√

产品标志、

使用说明

42 产品应具有规范的产品标志,见8.1 √

43 产品应具有使用说明书,见8.2 √

包装 44 产品应具有合适的包装 √

  a 该要求仅适用于仲裁检验。

6 试验方法

6.1 尺寸偏差检验

6.1.1 测量器具

测量器具的精确度应不低于1mm。
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6.1.2 测量装置

6.1.2.1 平板

用于测量床垫外形尺寸,其平面度误差小于3mm。

6.1.2.2 矩形垫块

测量平面为矩形的刚性长方体,该平面尺寸为:长(110±0.5)mm,宽(45±0.5)mm。

6.1.2.3 铝合金方管

截面尺寸为40mm×40mm×2mm,长约3m,质量为2.5kg±12.5g。

6.1.3 长度和宽度检验

把床垫水平放置在平板上,沿床垫的长度或宽度方向,在对应围边的一组测量位置(见图1),通过

矩形垫块沿水平方向施加2N的力使矩形垫块紧贴在围边的该规定位置上,此时测得两矩形垫块中心

距离即为床垫在该测量位置的长度和宽度,读数单位为毫米。实测3个规定位置的长度和4个规定位

置的宽度,其相应的算术平均值L、W 即为床垫的长度和宽度。L 与标识长度的差值即为长度偏差,W
与标识宽度的差值即为宽度偏差。

若图1中规定的测量位置是缝边或拉链,则此时应以该测量位置与平板垂直连线的中央处为测量

点,测量床垫的长度和宽度。
单位为毫米

图1
5
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6.1.4 高度检验

将床垫放在平板上,把铝合金管放在床垫的对角线上,使管子的中心与床垫的几何中心重合。在床

垫的两个角测量铝合金管与平板间的距离。在另一条对角线上重复以上测量。读数单位为毫米。实测

的4个测量值的平均值为床垫高度 H。H 与标识高度的差值即为高度偏差。

6.1.5 对角线差检验

测量垫面对角线长度,测量点在对角线与缝边的交点上,读数为毫米,测得两对角线长度之差即为

床垫的对角线差。

6.2 外观检验

表3中序号1~16、24~27、31、33~37、42~44共29项为外观检验项目。至少由3人共同进行,应
在自然光或光照度300lx~600lx范围内的近似自然光下,视距为700mm~1000mm,以多数相同结

论为评定值。其中测量器具的精确度应符合6.1.1的规定。

6.3 面料及复合面料物理性能检验

6.3.1 试验装置

天平:感量不大于0.02g。

6.3.2 面料克重

在床垫上取200mm×200mm 面料一块,放在天平上称重,以其质量除以实际面积,即为面料

克重。

6.3.3 复合面料中泡沫塑料密度测定

试样尺寸为50mm×50mm,按GB/T6343—2009的规定进行。

6.3.4 耐摩擦色牢度(干摩)试验

按GB/T3920—2008进行。

6.4 芯料物理性能试验

6.4.1 试验装置

6.4.1.1 空气对流干燥箱

恒温灵敏度±1℃,温度范围40℃~200℃。

6.4.1.2 压缩器

由两块钻有透气孔的平板组成,平板应具有调距和夹持功能。两板保持互相平行,两板间的距离可

调节到变形所需要的厚度。

6.4.1.3 圆形垫块

测量表面为平整、光滑的刚性圆柱体,其尺寸见图2。
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单位为毫米

图2

6.4.2 芯料密度测定

从芯料上割取3块长宽各为100mm、厚度为芯料实际厚度的试样,读数单位为毫米,放置在环境

温度为(23±2)℃,相对湿度为55%±5%的室内,静置24h后,分别用天平对试样进行称重,各试样质

量与试样体积之比的平均值就是芯料密度。

6.4.3 芯料含水率测定

将完成密度测量后的3块试样放入空气对流干燥箱中进行烘干,箱内温度控制在(103±2)℃,烘
90min后开始对各试样进行第一次称重,然后每隔10min称重1次,直到恒重(两次称量之差≤0.02g)为
止,含水率S按式(1)计算:

S=
m0-m1

m0
×100 …………………………(1)

  式中:

S ———试样含水率,%;

m0———试样放入空气对流箱前的质量,即芯料密度测定时的称重,单位为克(g);

m1———试样干燥后的恒重,单位为克(g)。
芯料含水率为3块试样含水率的算术平均值。

6.4.4 压缩永久变形试验

取样部位应距离样品边缘和耐久性试验加载部位至少100mm,试样尺寸为300mm×300mm。
把试样放置在平板上,通过圆形垫块在试样中心,以(100±20)mm/min的速度,垂直向下施加4N

的力,此时圆形垫块测量表面(下表面)与平板距离为床垫的高度 H0。
将样品放置在压缩器的两板间,将其压缩高度的30%,样品保持压缩状态,在常温下静置22h后解

除受力,自然放置3h后施加4N的力,测量与平板距离高度 H1,压缩永久变形率CS按式(2)计算:

CS=H0-H1

H0
×100 …………………………(2)

  式中:

CS———试样的压缩永久变形率,%;

H0———试样的初始高度,单位为毫米(mm);

H1———试样压缩后的高度,单位为毫米(mm)。

6.5 安全卫生要求的测定

6.5.1 致病菌

绿脓杆菌、金黄色葡萄球菌和溶血性链球菌等致病菌按GB15979进行。
7
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6.5.2 床垫的有害物质限量

按相关标准的规定进行。

6.6 阻燃性试验

家庭用床垫按GB17927.1进行。
公共场所用床垫按GB17927.2进行。

6.7 耐久性试验

按附录A进行。

7 检验规则

7.1 检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验。

7.2 检验项目分类

检验项目分为基本项目和一般项目。

7.3 出厂检验

7.3.1 检验项目

出厂检验是产品出厂或产品交货时进行的检验,表3中序号1~20、42~44共23项是出厂检验

项目。

7.3.2 抽样规则

相同材料、相同工艺、同一时期生产的产品可作为一批产品。
抽样检验程序执行GB/T2828.1—2003中规定,采用正常检验一次抽样,检验水平为一般检验水

平Ⅱ,接收质量限(AQL)为6.5,其抽样方案(批量、样本量、接收数及拒收数)按表4进行。

表4 单位为件

批 量 样本量 接收数(Ac) 拒收数(Re)

2~15 2 0 1

16~50 8 1 2

51~90 13 2 3

91~150 20 3 4

151~280 32 5 6

281~500 50 7 8

501~1200 80 10 11

1201~3200 125 14 15

8
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7.3.3 结果评定

出厂检验应在产品型式检验合格的有效期内,由企业质量检验部门进行检验。
产品经检验后,基本项目全部合格且一般项目不合格项不超过4项,评定为合格品。否则为不合

格品。

7.4 型式检验

型式检验是对产品质量进行全面考核,表3中所列项目除第32项外,全部属于型式检验项目。

7.4.1 有下列情况之一时,应进行型式检验:

a) 产品试制定型鉴定;

b) 产品结构、材料、工艺有较大改变,可能影响产品性能时;

c) 正常生产时,定期或积累一定产量后,应周期性进行一次检验,周期检验一般为一年;

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

e) 产品长期停产后,恢复生产时;

f) 国家质量监督机构提出型式检验要求时。

7.4.2 抽样规则

抽样时应在近期内生产的产品中随机抽取2件,1件送检,1件封存备用。

7.4.3 样品检验程序

先做外观、尺寸检验,再做力学检验,然后做床垫有害物质限量试验和阻燃性试验,最后做材料性能

检验,检验程序应遵循尽量不影响余下检验项目正确性的原则。

7.4.4 检验结果评定

产品经检验后,基本项目全部合格且一般项目不合格项不超过4项,评定为合格品。否则为不合

格品。

7.4.5 复验规则

产品经型式检验为不合格的,可进行复验。复验应从封存的备用样品中抽样进行检验,复验应对前

次不合格的项目及前次因试件损坏而未能检验的项目进行检验,复验结果按表4进行评定,并在检验结

果中注明“复验”。

8 标志、使用说明、包装、贮存、运输

8.1 标志

产品标志至少应包括以下内容:

a) 产品名称;

b) 产品型号规格;

c) 产品执行标准编号;

d) 生产日期;

e) 出厂检验合格证明;

f) 中文生产者名称和地址。

8.2 使用说明

产品使用说明的主要内容编制应符合GB5296.6—2004的规定,内容至少应包括:

a) 产品名称、型号规格、执行标准编号;

b) 主要原辅材料(如面料、复合面料等)的名称、特性、等级;
9
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c) 主要技术性能(耐久性能等)参数;

d) 安全卫生性能(床垫有害物质释放量、阻燃性能等);

e) 产品使用方法、注意事项。

8.3 包装

产品应加以包装,防止污染和损坏。

8.4 贮存

8.4.1 产品贮存地点要求干燥通风、清洁卫生。

8.4.2 产品贮存期应防止污染、虫蚀、受潮、曝晒。

8.4.3 产品贮存期防止重压变形。

8.5 运输

产品在运输过程中,应加遮盖物和进行必要防护,防止局部重压和雨淋。

01
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附 录 A
(规范性附录)

床垫耐久性试验方法

A.1 试验原理

采用一个滚动式加载模块(图A.1)置于水平放置的床垫的加载部位(图A.2)上,以一定频率滚动,
对床垫进行往复加载,以检验床垫对长期重复性滚动载荷的承受能力。

A.2 试验装置

A.2.1 滚压耐久性试验机

耐久性试验机主要由辊筒和驱动装置两部分组成,辊筒可在床垫表面做相对水平运动,辊筒的形状

及尺寸公差如图A.1所示。辊筒表面应坚硬、光滑,无刮痕及其他表面缺陷,其旋转惯性矩应为(0.5±
0.05)kg·m2。耐久性试验机应在静态下可通过辊筒对床垫表面施加(1400±7)N的力,辊筒可绕其

中心轴自由转动并保持平衡。在转动过程中辊筒贴合在床垫表面上,在规定的区域循环滚动加载施力,
并能在床垫表面随床垫的滚压变形上下浮动,其加载频率应为(16±2)次/min。辊筒尺寸见图A.1。

单位为毫米

图 A.1

A.2.2 测量装置

力的测量装置精确度应不低于1%,尺寸的测量装置精确度应不低于1mm,加载模块的位置偏差

应为±5mm。

A.3 预处理

试验前,试样应在常温下至少停放24h。在停放期间,床垫应保持水平放置且无负载。

11
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A.4 加载试验

A.4.1 加载位置

见图A.2。
单位为毫米

图 A.2

A.4.2 加载试验

采用滚压耐久性试验机进行试验,试验前调整辊筒装置处于加载区域的中心线,驱动装置沿水平方

向施加力量,辊筒在距床垫中心线250mm的两侧区域内沿中心轴的垂直方向做往复运动,每次加载包

括往复各一次。在试验期间应采用适当的方法对床垫进行固定,防止床垫移动。
按下列程序开展试验,高度测量按A.4.3进行:

a) 常温下静置停放24h;

b) 测量试样的初始垫面高度Hd0
;

c) 进行耐久性试验,循环加载100次;

d) 停放30min;

e) 测量试样的垫面高度Hd1
;

f) 进行耐久性试验,循环加载29900次;

g) 停放3h;

h) 测量试样的垫面高度Hd2
,并与加载100次对比高度损失。

A.4.3 床垫高度测量

把床垫水平放置在平板上,通过圆形垫块(6.4.1.3)在测量位置(见图A.3),以(100±20)mm/min
的速度,垂直向下施加4N的力,此时圆形垫块测量表面(下表面)与平板距离为床垫的垫面高度 Hd。

在图A.3中加载区域的3个测量位置上分别测量垫面高度 Hd,计算算术平均值即为床垫垫面高

度Hd。
21
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单位为毫米

图 A.3

A.5 试验记录

试验记录应包含以下内容:

a) 加载频率;

b) 加载次数;

c) 初始垫面高度Hd0
;

d) 循环加载100次后的垫面高度Hd1
;

e) 循环加载29900次后的垫面高度Hd2
;

f) 试验结果。
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