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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由中国国家标准化管理委员会提出并归口。

本标准代替ＧＢ２１３４０—２０１３《平板玻璃单位产品能源消耗限额》、ＧＢ３０２５２—２０１３《光伏压延玻璃

单位产品能源消耗限额》、ＧＢ２９４５１—２０１２《铸石单位产品能源消耗限额》。与 ＧＢ２１３４０—２０１３、

ＧＢ３０２５２—２０１３、ＧＢ２９４５１—２０１２相比，除编辑性修改以外，主要技术变化如下：

———补充了“汽车用平板玻璃专用生产线”定义（见３．２）；

———补充了汽车用平板玻璃专用生产线平板玻璃单位产品能耗修正系数（见４．１中表２）；

———补充了能耗限额等级（见４．１）；

———删除了平板玻璃单位熔窑热耗指标（见ＧＢ２１３４０—２０１３中第４章）；

———提高了平板玻璃单位产品综合能耗准入值（见５．２，ＧＢ２１３４０—２０１３中４．２）；

———删除了平板玻璃单位产品能耗限额先进值（见ＧＢ２１３４０—２０１３中４．３）、光伏压延玻璃单位产

品能耗先进值（见ＧＢ３０２５２—２０１３中４．３）和铸石单位产品综合能耗先进值（见ＧＢ２９４５１—

２０１２中４．３）；

———删除了节能管理与措施（见 ＧＢ２１３４０—２０１３中第６章、ＧＢ３０２５２—２０１３中第６章和

ＧＢ２９４５１—２０１２中第６章）。

本标准起草单位：中国建材检验认证集团秦皇岛有限公司（国家玻璃质量监督检验中心）、福耀玻璃

工业集团股份有限公司、杭州精工机械有限公司、中国建材检验认证集团股份有限公司、秦皇岛市运通

玻璃机电技术有限公司、旭硝子汽车玻璃（苏州）有限公司、本溪至善钢化技术玻璃有限公司、天津耀皮

玻璃有限公司、绥中远图科技发展有限公司、山东华鹏玻璃股份有限公司、明池玻璃股份有限公司、湖州

天时玻璃制品有限公司、秦皇岛天和工贸有限公司、信义光伏产业（安徽）控股有限公司、福莱特光伏玻

璃集团股份有限公司、国家安全玻璃及石英玻璃质量监督检验中心、秦皇岛玻璃工业研究设计院有限公

司、中国标准化研究院、漳州旗滨玻璃有限公司、中国玻璃控股有限公司、河北鑫利玻璃有限公司。

本标准主要起草人：黄建斌、李勇、孙洁平、李晓杰、嵇书伟、黄治斌、黄中胜、胡云林、瞿建华、

刘志付、陈雪萍、姚敏、韩淑平、田力、钟振、冯岱、高禾、武英、刘焕章、姜美琴、杨建军、高峰、张京玲、

闫浩春、范祥林、王中、张凤阁、田子壮、杜大艳、梁秀英、康俊、贾立丹、刘逸群、王国华、张君、赵寿建、

杨学梅、宋振华、席政宏、谭晓箭、张红媛、黄梦迟、张薇、刘丰源、寇飞、王颖杰、李佳颖。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ２１３４０—２００８、ＧＢ２１３４０—２０１３；

———ＧＢ３０２５２—２０１３；

———ＧＢ２９４５１—２０１２。
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玻璃和铸石单位产品能源消耗限额

１　范围

本标准规定了平板玻璃、钢化玻璃、光伏压延玻璃和铸石的单位产品能源消耗（以下称“能耗”）的术

语和定义、能耗限额等级、技术要求、能耗修正系数、统计范围和计算方法。

本标准适用于对以浮法工艺生产透明及本体着色的钠钙硅平板玻璃产品、以水平钢化法生产的钢

化玻璃产品、以压延法生产的光伏压延玻璃产品以及生产铸石产品的企业进行能耗的计算、考核及新建

和改扩建项目的能耗控制。

本标准不适用于生产普通压花玻璃、夹丝玻璃以及用于生产航天、电子、信息等行业用特殊平板玻

璃产品的企业，也不适用于生产汽车用钢化玻璃、化学法钢化玻璃以及非水平钢化法生产钢化玻璃产品

的企业。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ２５８９　综合能耗计算通则

ＧＢ１１６１４　平板玻璃

ＧＢ／Ｔ１２７２３　单位产品能源消耗限额编制通则

ＧＢ／Ｔ３６２６７　钢化玻璃单位产品能耗测试方法

ＪＣ／Ｔ２００１　太阳电池用玻璃

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２５８９、ＧＢ／Ｔ１２７２３界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１　

平板玻璃单位产品能耗　狋犺犲犮狅犿狆狉犲犺犲狀狊犻狏犲犲狀犲狉犵狔犮狅狀狊狌犿狆狋犻狅狀狆犲狉狌狀犻狋狆狉狅犱狌犮狋狅犳犳犾犪狋犵犾犪狊狊

在统计期内生产每重量箱合格平板玻璃所消耗的各种能源，按照规定的计算方法和单位分别折算

后的总和。

３．２

汽车用平板玻璃专用生产线　狊狆犲犮犻犪犾狆狉狅犱狌犮狋犻狅狀犾犻狀犲狅犳犳犾犪狋犵犾犪狊狊犳狅狉犪狌狋狅犿狅犫犻犾犲

浮法玻璃生产线的一种，产品用途单一，产量中９０％以上用作制造汽车用玻璃的原片，其特点一般

为生产线吨位小、产品厚度薄、质量要求高、颜色玻璃占比大。

３．３

钢化玻璃单位产品能耗　狋犺犲犲狀犲狉犵狔犮狅狀狊狌犿狆狋犻狅狀狆犲狉狌狀犻狋狆狉狅犱狌犮狋狅犳狋犲犿狆犲狉犲犱犵犾犪狊狊

在统计期内，企业生产每平方米合格钢化玻璃产品所消耗的电力。

３．４

光伏压延玻璃　狌犾狋狉犪狑犺犻狋犲狆犪狋狋犲狉狀犲犱犵犾犪狊狊

用于太阳能多晶硅电池组件覆盖板的超白压延玻璃。

１
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３．５

光伏压延玻璃单位产品能耗　狋犺犲犮狅犿狆狉犲犺犲狀狊犻狏犲犲狀犲狉犵狔犮狅狀狊狌犿狆狋犻狅狀狆犲狉狌狀犻狋狆狉狅犱狌犮狋狊狅犳狌犾狋狉犪

狑犺犻狋犲狆犪狋狋犲狉狀犲犱犵犾犪狊狊

在统计期内生产每吨光伏压延玻璃所消耗的各种能源，按照规定的计算方法和单位分别折算后的

总和。

３．６

铸石单位产品能耗 　狋犺犲犮狅犿狆狉犲犺犲狀狊犻狏犲犲狀犲狉犵狔犮狅狀狊狌犿狆狋犻狅狀狆犲狉狌狀犻狋狆狉狅犱狌犮狋狊狅犳犮犪狊狋狊狋狅狀犲

在统计期内生产每吨铸石所消耗的各种能源，按照规定的统计方法和计算单位折算后的总和。

４　能耗限额等级

４．１　平板玻璃单位产品能耗限额等级

平板玻璃单位产品能耗限额等级见表１，其限定值应不大于表中对应的数值，其中１级能耗最低。

汽车用平板玻璃专用生产线平板玻璃单位产品能耗限额等级为表１数值与表２总体修正系数的乘积。

表１　平板玻璃单位产品能耗限额等级

能耗限额等级
生产线设计生产能力

ｔ／ｄ

单位产品能耗限定值

ｋｇｃｅ／重量箱

１

≥５００

≤８００
９．５

＞８００ ８．０

２

≥５００

≤８００
１１．５

＞８００ １０．０

３

≤５００ １４．０

＞５００

≤８００
１３．５

＞８００ １２．０

　　注：表中５００ｔ／ｄ、８００ｔ／ｄ指熔窑设计日熔化玻璃液量（不包括全氧燃烧的玻璃熔窑）。

表２　汽车用平板玻璃专用生产线平板玻璃单位产品能耗修正系数

代号 影响能耗的因素对应的指标要求 修正系数

ａ 年平均产能利用率≤８５％ １．１

ｂ

１．６ｍｍ≤厚度≤１．８ｍｍ

１．８ｍｍ＜厚度≤２．１ｍｍ

２．１ｍｍ＜厚度≤３ｍｍ

３ｍｍ＜厚度≤４ｍｍ

厚度＞４ｍｍ

产量占比×１．８

产量占比×１．４

产量占比×１．２

产量占比×１．１

产量占比×１．０

２
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表２（续）

代号 影响能耗的因素对应的指标要求 修正系数

ｃ

玻璃中铁含量≥１％

０．４５％≤玻璃中铁含量＜１％

玻璃中铁含量＜０．４５％

产量占比×１．３

产量占比×１．１

产量占比×１．０

ｄ 生产规格调整引起非正常生产时长≥２０ｄ １．１

总体修正系数犞Ｃ 犪×犫×犮×犱

　　注１：在计算总体修正系数时，如调查统计情况与表中列出的指标不符，则该因素的修正系数取数值１。

注２：年平均产能利用率是指年平均拉引量与设计生产能力的比值。

注３：犫、犮值为各影响能耗因素对应的修正系数之和。

４．２　钢化玻璃单位产品能耗限额等级

钢化玻璃单位产品能耗限额等级见表３，其限定值应不大于表中对应的数值，其中１级能耗最低。

表３　钢化玻璃单位产品能耗限额等级

能耗限额

等级
玻璃种类

单位产品能耗限定值

ｋＷ·ｈ／ｍ２

厚度

３ｍｍ ４ｍｍ ５ｍｍ ６ｍｍ ８ｍｍ １０ｍｍ １２ｍｍ １５ｍｍ １９ｍｍ

１

平面普通

钢化玻璃
２．２０ ２．３０ ２．６４ ３．２２ ４．００ ５．３８ ５．９８ ７．１８ １０．３８

平面低辐射镀膜

钢化玻璃
２．７３ ２．８５ ３．２７ ３．９９ ４．９６ ６．６７ ７．４２ ８．９０ １２．８７

曲面普通

钢化玻璃
２．８８ ３．０１ ３．４６ ４．２２ ５．２４ ７．０５ ７．８３ ９．４１ １３．６０

曲面低辐射镀膜

钢化玻璃
３．５６ ３．７３ ４．２８ ５．２２ ６．４８ ８．７２ ９．６９ １１．６３ １６．８２

２

平面普通

钢化玻璃
２．７５ ２．８７ ３．３０ ４．０２ ５．００ ６．７３ ７．４８ ８．９８ １２．９７

平面低辐射镀膜

钢化玻璃
３．４１ ３．５６ ４．０９ ４．９８ ６．２０ ８．３５ ９．２８ １１．１４ １６．０８

曲面普通

钢化玻璃
３．６０ ３．７６ ４．３２ ５．２７ ６．５５ ８．８２ ９．８０ １１．７６ １６．９９

曲面低辐射镀膜

钢化玻璃
４．４６ ４．６５ ５．３５ ６．５１ ８．１０ １０．９０ １２．１２ １４．５５ ２１．０１

３
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表３（续）

能耗限额

等级
玻璃种类

单位产品能耗限定值

ｋＷ·ｈ／ｍ２

厚度

３ｍｍ ４ｍｍ ５ｍｍ ６ｍｍ ８ｍｍ １０ｍｍ １２ｍｍ １５ｍｍ １９ｍｍ

３

平面普通

钢化玻璃
３．４６ ３．５８ ３．９８ ４．３９ ５．９５ ７．４３ ８．５１ １０．０１ １４．２２

平面低辐射镀膜

钢化玻璃
４．２９ ４．４４ ４．９４ ５．４４ ７．３８ ９．２１ １０．５５ １２．４１ １７．６３

曲面普通

钢化玻璃
４．５３ ４．６９ ５．２１ ５．７５ ７．７９ ９．７３ １１．１５ １３．１１ １８．６３

曲面低辐射镀膜

钢化玻璃
５．６１ ５．８０ ６．４５ ７．１１ ９．６４ １２．０４ １３．７９ １６．２２ ２３．０４

４．３　光伏压延玻璃单位产品能耗限额等级

光伏压延玻璃单位产品能耗限额等级见表４，其限定值应不大于表中对应的数值，其中１级能耗

最低。

表４　光伏压延玻璃单位产品能耗限额等级

能耗限额

等级

生产线设计生产能力

ｔ／ｄ

单位产品能耗限定值

ｋｇｃｅ／ｔ

１
≤３００ ３００

＞３００ ２６０

２
≤３００ ３００

＞３００ ２６０

３
≤３００ ４００

＞３００ ３７０

　　注：表中≤３００ｔ／ｄ、＞３００ｔ／ｄ指熔窑设计日熔化玻璃液量（不包括全氧燃烧的玻璃熔窑）。

４．４　铸石单位产品能耗限额等级

铸石单位产品能耗限额等级见表５，其限定值应不大于表中对应的数值，其中１级能耗最低。

表５　铸石单位产品能耗限额等级

能耗限额

等级

单位产品能耗限定值

ｋｇｃｅ／ｔ

１ ５４０

２ ７００

３ ８００

４
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５　技术要求

５．１　单位产品能耗限定值

５．１．１　平板玻璃单位产品能耗限定值

现有平板玻璃生产企业的平板玻璃单位产品能耗限定值应不大于表１中能耗限额等级的３级。现

有汽车用平板玻璃专用生产线的平板玻璃单位产品能耗限定值应不大于表１中能耗限额等级的３级的

数值与表２中总体修正系数的乘积。

５．１．２　钢化玻璃单位产品能耗限定值

现有钢化玻璃生产企业的钢化玻璃单位产品能耗限定值应不大于表３中能耗限额等级的３级。

５．１．３　光伏压延玻璃单位产品能耗限定值

现有光伏压延玻璃生产企业的光伏压延玻璃单位产品能耗限定值应不大于表４中能耗限额等级的

３级。

５．１．４　铸石单位产品能耗限定值

现有铸石生产企业的铸石单位产品能耗限定值应不大于表５中能耗限额等级的３级。

５．２　单位产品能耗准入值

５．２．１　平板玻璃单位产品能耗准入值

新建或改扩建平板玻璃生产企业的平板玻璃单位产品能耗限定值应不大于表１中能耗限额等级的

２级。新建或改扩建汽车用平板玻璃专用生产线的平板玻璃单位产品能耗限定值应不大于表１中能耗

限额等级的２级的数值与表２中总体修正系数的乘积。

５．２．２　钢化玻璃单位产品能耗准入值

新建或改扩建钢化玻璃生产企业的钢化玻璃单位产品能耗准入值应不大于表３中能耗限额等级的

２级。

５．２．３　光伏压延玻璃单位产品能耗准入值

新建或改扩建光伏压延玻璃生产企业的光伏压延玻璃单位产品能耗准入值应不大于表４中能耗限

额等级的２级。

５．２．４　铸石单位产品能耗准入值

新建或改扩建铸石生产企业的铸石单位产品能耗准入值应不大于表５中能耗限额等级的２级。

６　修正系数

６．１　窑龄系数

平板玻璃和光伏压延玻璃生产线的熔窑不同作业期的能耗修正系数见表６。

５
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表６　窑龄系数

窑期划分 窑龄系数

设计窑龄的前１／３ １．００

设计窑龄的１／３后～２／３前 １．０５

设计窑龄的２／３以后 １．１２

６．２　燃料等效应系数

反映燃料的热能利用效率，以燃料油为基准的燃料等效应系数见表７。

表７　燃料等效应系数

燃 料 等效应系数

燃料油 １．００

天然气 １．０８

焦炉煤气 １．１３

发生炉煤气（热） １．２０

石油焦 １．００

７　统计范围和计算方法

７．１　统计范围

７．１．１　平板玻璃能耗的统计范围

能耗的统计范围包括：在统计期内，动力、氮氢站、原料、熔化、成型、退火、切裁和成品包装等生产工

序所消耗的能源以及为生产服务的厂内运输工具、机修、照明等辅助生产所消耗的能源总和。

统计范围不包括：冷修（放水至出玻璃期间）、采暖、食堂、宿舍、燃料保管、运输损失、基建等消耗的

能源以及生产界区内回收利用和输出的能源量。

企业有多座平板玻璃熔窑时，应分别统计能耗，对公用部分的能耗按产量比例分摊。

７．１．２　平板玻璃产量

统计期内企业按ＧＢ１１６１４的要求生产的合格产品的总产量或者汽车用玻璃专用生产线生产的符

合相关标准要求的合格产品的总产量（单位为重量箱）。

７．１．３　钢化玻璃能耗的统计范围

在企业正常生产的情况下，统计生产线的加热工序和冷却工序所耗能源。不包括：原片玻璃切割、

磨边、清洗等工艺及食堂、办公、宿舍、厂内运输等能耗。

企业有多条钢化玻璃生产线时，应分别统计。

７．１．４　钢化玻璃产量

在符合ＧＢ／Ｔ３６２６７规定的统计期内，统计同一生产线生产的同厚度、同类别的合格钢化玻璃产品

６
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的产量。

企业有多条钢化玻璃生产线时，应分别统计。

７．１．５　光伏压延玻璃能耗统计范围

能耗的统计范围包括：在统计期内，原料、熔化、成型、退火、切裁和成品包装等生产工序所消耗的能

源以及为生产服务的厂内运输工具、机修、照明等辅助生产所消耗的能源总和。

统计范围不包括：冷修（放水至出玻璃期间）、采暖、食堂、宿舍、燃料保管、运输损失、基建等消耗的

能源以及生产界区内回收利用和输出的能源量。

企业有多座光伏压延玻璃熔窑时，应分别统计能耗，对公用部分的能耗按产量比例分摊。

７．１．６　光伏压延玻璃产量

统计期内企业按照ＪＣ／Ｔ２００１生产的合格产品的总产量（单位为吨）。

７．１．７　铸石能耗统计范围

能耗的统计范围包括：在统计期内，原料制备、输送、熔化、成型、结晶、退火、切裁、检验和成品包装

等生产工序所消耗的能源以及为生产服务的供水、供热、供油、供气、机修、照明、安全、环保、模具制造等

辅助生产所消耗的能源总和。

统计范围不包括：生活设施、采暖、食堂、宿舍、燃料保管、运输损失、基建技改等消耗的能源以及生

产界区内回收利用和输出的能源量。

７．１．８　铸石产量

统计期内企业生产的合格产品的总产量（单位为吨）。

７．２　计算方法

７．２．１　平板玻璃单位产品能耗计算方法

平板玻璃单位产品能耗按式（１）计算：

犈ｂ＝

１０００×
犲ｃ

犮１·犮２
＋犲ｄ（ ）

狆ｂ
……………………（１）

　　式中：

犈ｂ———平板玻璃单位产品能耗，单位为千克标准煤每重量箱（ｋｇｃｅ／重量箱）；

犲ｃ ———主燃料消耗，即统计期内用于生产时熔窑所消耗的各种燃料量折算为标准煤，单位为吨

（ｔ）；

犲ｄ ———其他能源消耗，即统计期内用于生产所消耗的电力、辅助生产和厂内运输所耗燃料或电力

折算为标准煤，单位为吨（ｔ）；

狆ｂ ———统计期内合格产品总产量，单位为重量箱；

犮１ ———窑龄系数，见表６；

犮２ ———燃料等效应系数，见表７。

各种能源折算成标准煤的系数参见附录Ａ，燃料的热值应取统计期内的实测加权平均值或根据燃

料分析加权平均值进行计算。

７．２．２　钢化玻璃单位产品能耗计算方法

钢化玻璃单位产品能耗按式（２）计算：

７
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犈ｇ＝
犲

狆ｇ
……………………（２）

　　式中：

犈ｇ———钢化玻璃单位产品能耗，单位为千瓦时每平方米（ｋＷ·ｈ／ｍ
２）；

犲 ———统计期内同一钢化玻璃生产线生产的同一厚度、同一种类钢化玻璃产品的能耗，单位为千

瓦时（ｋＷ·ｈ）；

狆ｇ ———统计期内同一钢化玻璃生产线生产的同一厚度、同一种类合格钢化玻璃产品的产量，单位

为平方米（ｍ２）。

７．２．３　光伏压延玻璃单位产品能耗计算方法

光伏压延玻璃单位产品能耗按式（１）计算，其中统计期内合格产品总产量的单位应为吨，单位产品

能耗的单位为千克标准煤每吨（ｋｇｃｅ／ｔ）。

７．２．４　铸石单位产品能耗计算方法

铸石单位产品能耗按式（３）计算：

犈ｚ＝
１０００× 犲ｈ＋犲ｄ（ ）

狆ｚ
……………………（３）

　　式中：

犈ｚ———铸石单位产品能耗，单位为千克标准煤每吨（ｋｇｃｅ／ｔ）；

犲ｈ ———各种燃料消耗，即统计期内用于生产时所消耗的各种燃料量折算为标准煤，单位为吨（ｔ）；

犲ｄ ———其他能源消耗，即统计期内用于生产和辅助生产所消耗的电力折算为标准煤，单位为吨

（ｔ）；

狆ｚ ———统计期内合格产品总产量，单位为吨（ｔ）。
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附　录　犃

（资料性附录）

各种能源折标准煤参考系数

各种能源折标准煤参考系数见表Ａ．１。

表犃．１　各种能源折标准煤参考系数

能源名称 平均低位热值 折标准煤系数

原煤 ２０９０８ｋＪ／ｋｇ（５０００ｋｃａｌ／ｋｇ） ０．７１４３ｋｇｃｅ／ｋｇ

洗精煤 ２６３４４ｋＪ／ｋｇ（６３００ｋｃａｌ／ｋｇ） ０．９０００ｋｇｃｅ／ｋｇ

其他洗煤

洗中煤

煤泥

８３６３ｋＪ／ｋｇ（２０００ｋｃａｌ／ｋｇ）

８３６３ｋＪ／ｋｇ～１２５４５ｋＪ／ｋｇ

（２０００ｋｃａｌ／ｋｇ～３０００ｋｃａｌ／ｋｇ）

０．２８５７ｋｇｃｅ／ｋｇ

０．２８５７ｋｇｃｅ／ｋｇ～０．４２８６ｋｇｃｅ／ｋｇ

焦炭 ２８４３５ｋＪ／ｋｇ（６８００ｋｃａｌ／ｋｇ） ０．９７１４ｋｇｃｅ／ｋｇ

石油焦粉 ３５１２５ｋＪ／ｋｇ（８４００ｋｃａｌ／ｋｇ） １．１８００ｋｇｃｅ／ｋｇ

原油 ４１８１６ｋＪ／ｋｇ（１００００ｋｃａｌ／ｋｇ） １．４２８６ｋｇｃｅ／ｋｇ

燃料油 ４１８１６ｋＪ／ｋｇ（１００００ｋｃａｌ／ｋｇ） １．４２８６ｋｇｃｅ／ｋｇ

汽油 ４３０７０ｋＪ／ｋｇ（１０３００ｋｃａｌ／ｋｇ） １．４７１４ｋｇｃｅ／ｋｇ

煤油 ４３０７０ｋＪ／ｋｇ（１０３００ｋｃａｌ／ｋｇ） １．４７１４ｋｇｃｅ／ｋｇ

柴油 ４２６５２ｋＪ／ｋｇ（１０２００ｋｃａｌ／ｋｇ） １．４５７１ｋｇｃｅ／ｋｇ

煤焦油 ３３４５３ｋＪ／ｋｇ（８０００ｋｃａｌ／ｋｇ） １．１４２９ｋｇｃｅ／ｋｇ

液化石油气 ５０１７９ｋＪ／ｋｇ（１２０００ｋｃａｌ／ｋｇ） １．７１４３ｋｇｃｅ／ｋｇ

炼厂干气 ４６０５５ｋＪ／ｋｇ（１１０００ｋｃａｌ／ｋｇ） １．５７１４ｋｇｃｅ／ｋｇ

天然气 ３８９３１ｋＪ／ｍ３（９３１０ｋｃａｌ／ｍ３） １．３３００ｋｇｃｅ／ｍ
３

焦炉煤气
１６７２６ｋＪ／ｍ３～１７９８１ｋＪ／ｍ３

（４０００ｋｃａｌ／ｍ３～４３００ｋｃａｌ／ｍ３）
０．５７１４ｋｇｃｅ／ｍ

３
～０．６１４３ｋｇｃｅ／ｍ

３

其他煤气

发生炉煤气

重油催化裂解煤气

重油热裂解煤气

焦炭制气

压力气化煤气

水煤气

５２２７ｋＪ／ｍ３（１２５０ｋｃａｌ／ｍ３）

１９２３５ｋＪ／ｍ３（４６００ｋｃａｌ／ｍ３）

３５５４４ｋＪ／ｍ３（８５００ｋｃａｌ／ｍ３）

１６３０８ｋＪ／ｍ３（３９００ｋｃａｌ／ｍ３）

１５０５４ｋＪ／ｍ３（３６００ｋｃａｌ／ｍ３）

１０４５４ｋＪ／ｍ３（２５００ｋｃａｌ／ｍ３）

０．１７８６ｋｇｃｅ／ｍ
３

０．６５７１ｋｇｃｅ／ｍ
３

１．２１４３ｋｇｃｅ／ｍ
３

０．５５７１ｋｇｃｅ／ｍ
３

０．５１４３ｋｇｃｅ／ｍ
３

０．３５７１ｋｇｃｅ／ｍ
３

粗苯 ４１８１６ｋＪ／ｋｇ（１００００ｋｃａｌ／ｋｇ） １．４２８６ｋｇｃｅ／ｋｇ

热力（当量） — ０．０３４１２ｋｇｃｅ／ＭＪ

电力（当量）
３６００ｋＪ／（ｋＷ·ｈ）

［８６０ｋｃａｌ／（ｋＷ·ｈ）］
０．１２２９ｋｇｃｅ／（ｋＷ·ｈ）

标准煤（折） ２９２７１．２ｋＪ／ｋｇ（７０００ｋｃａｌ／ｋｇ） １．００００ｋｇｃｅ／ｋｇ
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