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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１１９６８—２００６《蒸压加气混凝土砌块》，与ＧＢ／Ｔ１１９６８—２００６相比，除编辑性修

改外主要技术变化如下：

———删除了砌块等级（见２００６年版的４．３）；

———增加了产品的分类，分为Ⅰ型和Ⅱ型，及尺寸偏差和外观质量要求（见４．１．１、６．１和６．２）；

———删除了Ａ７．５、Ａ１０．０强度级别和Ｂ０８干密度级别（见２００６年版的４．２）；

———修改了以抗压强度和干密度分级为以抗压强度分级（见６．３，２００６年版的６．２、６．３和６．４）；

———修改了出厂检验抽样批量的规定（见８．２．２．１，２００６年版的８．２．２．１）。

本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由全国水泥制品标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１９７）归口。

本标准起草单位：中国加气混凝土协会、同济大学、浙江开元新型墙体材料有限公司、南京旭建新型

建材股份有限公司、长兴伊通有限公司、安徽科达机电有限公司、湖州汇能新材料科技有限公司、广州发

展环保建材有限公司、山东京博环保材料有限公司、浙江元筑住宅产业化有限公司、天津市建筑材料产

品质量监督检测中心、江苏宁国耐磨材料有限公司、舟山市质量技术监督检测研究院、舟山弘业环保材

料有限公司、浙江天达环保股份有限公司、福建群峰机械有限公司、江山市天顺建材有限公司、常州市建

筑材料研究所有限公司、浙江杭加泽通建筑节能新材料有限公司、秭归县润楚新型建材有限责任公司、

云浮市贝融建材有限责任公司、广西鲁临建材科技有限公司、浙江德鑫新材料有限公司、偃师市华泰综

合利用建材有限公司、浙江省建筑科学设计研究院有限公司、陕西凝远新材料科技股份有限公司、常州

市江山新型建筑材料有限公司、浙江丰众建筑材料科技股份有限公司、广西建工集团建筑产业投资有限

公司、浙江恒尊新材料科技有限公司、湖北楚峰建科集团荆州开元新材股份有限公司。

本标准主要起草人：姜勇、苏宇峰、程才渊、陆洁、陈宏平、邓苏萍、杨永泉、陈新疆、贺铁明、赖少忠、

蔡科、周剑国、王明军、刘义、张松、任宪德、白锡庆、汪强、田森岳、李存军、王全省、徐清辉、邓跃伟、

张本建、汪宏、戴小俊、熊海东、张晓海、刘阳国、蔡夏洋、何志昂、刘洋、陈海鸣、马英杰、李文智、黄洪、

吴凯、张辉、张叶信、孙正壹、胡蓉、朱瑞胜。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１１９６８—１９８９、ＧＢ／Ｔ１１９６８—１９９７、ＧＢ／Ｔ１１９６８—２００６。
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蒸压加气混凝土砌块

１　范围

本标准规定了蒸压加气混凝土砌块的分类、规格和标记、原材料、要求、检验方法、检验规则、贮存和

运输、产品质量合格证。

本标准适用于民用与工业建筑物中使用的蒸压加气混凝土砌块。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ１７５　通用硅酸盐水泥

ＧＢ／Ｔ２０８５．２　铝粉　第２部分：球磨铝粉

ＧＢ／Ｔ５４８３　天然石膏

ＧＢ６５６６　建筑材料放射性核素限量

ＧＢ／Ｔ１０２９４　绝热材料稳态热阻及有关特性的测定　防护热板法

ＧＢ／Ｔ１１９６９　蒸压加气混凝土性能试验方法

ＧＢ／Ｔ３７７８５　烟气脱硫石膏

ＪＣ／Ｔ４０７　加气混凝土用铝粉膏

ＪＣ／Ｔ４０９　硅酸盐建筑制品用粉煤灰

ＪＣ／Ｔ６２１　硅酸盐建筑制品用生石灰

ＪＣ／Ｔ６２２　硅酸盐建筑制品用砂

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

３．１

蒸压加气混凝土　犪狌狋狅犮犾犪狏犲犱犪犲狉犪狋犲犱犮狅狀犮狉犲狋犲；犃犃犆

以硅质材料和钙质材料为主要原材料，掺加发气剂及其他调节材料，通过配料浇注、发气静停、切

割、蒸压养护等工艺制成的多孔轻质硅酸盐建筑制品。

３．２

蒸压加气混凝土砌块　犪狌狋狅犮犾犪狏犲犱犪犲狉犪狋犲犱犮狅狀犮狉犲狋犲犫犾狅犮犽狊；犃犃犆犅

蒸压加气混凝土中用于墙体砌筑的矩形块材。

３．３

干密度　犱狉狔犱犲狀狊犻狋狔

在１０５℃温度条件下烘至恒质测得的单位体积的质量。

３．４

尺寸效应系数　犱犻犿犲狀狊犻狅狀犪犾犲犳犳犲犮狋犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋

非标尺寸试件与标准立方体试件（１００ｍｍ×１００ｍｍ×１００ｍｍ）抗压强度的比值。

１
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４　分类、规格和标记

４．１　分类

４．１．１　砌块按尺寸偏差分为Ⅰ型和Ⅱ型。Ⅰ型适用于薄灰缝砌筑，Ⅱ型适用于厚灰缝砌筑。

４．１．２　按抗压强度分为 Ａ１．５、Ａ２．０、Ａ２．５、Ａ３．５、Ａ５．０五个级别。强度级别 Ａ１．５、Ａ２．０适用于建筑

保温。

４．１．３　按干密度分为Ｂ０３、Ｂ０４、Ｂ０５、Ｂ０６、Ｂ０７五个级别；干密度级别Ｂ０３、Ｂ０４适用于建筑保温。

４．２　规格

常用规格尺寸见表１。

表１　规格尺寸 单位为毫米

长度犔 宽度犅 高度犎

６００

１００　　１２０　　１２５

１５０　　１８０　　２００

２４０　　２５０　　３００

２００　　２４０　　２５０　　３００

　　注：如需要其他规格，可由供需双方协商确定。

４．３　标记

产品以蒸压加气混凝土砌块代号（ＡＡＣＢ）、强度和干密度分级、规格尺寸和标准编号进行标记。

示例：抗压强度为Ａ３．５、干密度为Ｂ０５、规格尺寸为６００ｍｍ×２００ｍｍ×２５０ｍｍ的蒸压加气混凝土Ⅰ型砌块，其标

记为：

ＡＡＣＢ　Ａ３．５Ｂ０５　６００×２００×２５０（Ⅰ）　ＧＢ／Ｔ１１９６８

５　原材料

５．１　水泥应符合ＧＢ１７５的规定。

５．２　生石灰应符合ＪＣ／Ｔ６２１的规定。

５．３　砂应符合ＪＣ／Ｔ６２２的规定。

５．４　粉煤灰应符合ＪＣ／Ｔ４０９的规定。

５．５　铝粉膏应符合ＪＣ／Ｔ４０７的规定。

５．６　铝粉应符合ＧＢ／Ｔ２０８５．２的规定。

５．７　石膏应符合ＧＢ／Ｔ５４８３或ＧＢ／Ｔ３７７８５的规定。

５．８　工业废弃物应符合相应标准的规定，其放射性水平应符合ＧＢ／Ｔ６５６６的规定，并经检验方可用于

生产。

６　要求

６．１　尺寸允许偏差

尺寸允许偏差应符合表２的规定。

２
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表２　尺寸允许偏差 单位为毫米

项　目 Ⅰ型 Ⅱ型

长度犔 ±３ ±４

宽度犅 ±１ ±２

高度犎 ±１ ±２

６．２　外观质量

外观质量应符合表３的规定。

表３　外观质量

项　目 Ⅰ型 Ⅱ型

缺棱掉角

最小尺寸／ｍｍ ≤ １０ ３０

最大尺寸／ｍｍ ≤ ２０ ７０

三个方向尺寸之和不大于１２０ｍｍ的掉角个数／个 ≤ ０ ２

裂纹长度

裂纹长度／ｍｍ ≤ ０ ７０

任意面不大于７０ｍｍ裂纹条数／条 ≤ ０ １

每块裂纹总数／条 ≤ ０ ２

损坏深度／ｍｍ ≤ ０ １０

表面疏松、分层、表面油污 无 无

平面弯曲／ｍｍ ≤ １ ２

直角度／ｍｍ ≤ １ ２

６．３　抗压强度和干密度

抗压强度和干密度应符合表４的规定。

表４　抗压强度和干密度要求

强度

级别

抗压强度／ＭＰａ

平均值 最小值
干密度级别 平均干密度／（ｋｇ／ｍ

３）

Ａ１．５ ≥１．５ ≥１．２ Ｂ０３ ≤３５０

Ａ２．０ ≥２．０ ≥１．７ Ｂ０４ ≤４５０

Ａ２．５ ≥２．５ ≥２．１
Ｂ０４ ≤４５０

Ｂ０５ ≤５５０

Ａ３．５ ≥３．５ ≥３．０

Ｂ０４ ≤４５０

Ｂ０５ ≤５５０

Ｂ０６ ≤６５０

３
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表４（续）

强度

级别

抗压强度／ＭＰａ

平均值 最小值
干密度级别 平均干密度／（ｋｇ／ｍ

３）

Ａ５．０ ≥５．０ ≥４．２

Ｂ０５ ≤５５０

Ｂ０６ ≤６５０

Ｂ０７ ≤７５０

６．４　干燥收缩

干燥收缩值应不大于０．５０ｍｍ／ｍ。

６．５　抗冻性

应用于墙体的砌块抗冻性应符合表５的规定。

表５　抗冻性

强度级别 Ａ２．５ Ａ３．５ Ａ５．０

抗冻性
冻后质量平均值损失／％ ≤５．０

冻后强度平均值损失／％ ≤２０

６．６　导热系数

导热系数应符合表６的规定。

表６　导热系数

干密度级别 Ｂ０３ Ｂ０４ Ｂ０５ Ｂ０６ Ｂ０７

导热系数（干态）／［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］，≤ ０．１０ ０．１２ ０．１４ ０．１６ ０．１８

７　检验方法

７．１　尺寸偏差、外观质量检测方法

７．１．１　量具要求：

ａ）　钢直尺：规格为１０００ｍｍ，分度值为１ｍｍ；

ｂ）　角尺：规格为６３０ｍｍ×４００ｍｍ；

ｃ）　平尺：７５０ｍｍ×４０ｍｍ；

ｄ）　塞尺：分度值０．０１ｍｍ；

ｅ）　深度游标卡尺：规格为３００ｍｍ，分度值为０．２ｍｍ。

７．１．２　尺寸测量：用钢直尺分别在长度、宽度、高度的两个对应面的中部各测量一个尺寸，取绝对偏差

最大的值，精确至１ｍｍ。见图１。

４
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图１　尺寸测量示意图

７．１．３　缺棱掉角：用角尺或钢直尺测量破坏部分对砌块的长、宽、高三个方向的投影尺寸，精确至

１ｍｍ。见图２。

　　说明：

犾———长度方向的投影尺寸，单位为毫米（ｍｍ）；

犺———高度方向的投影尺寸，单位为毫米（ｍｍ）；

犫———宽度方向的投影尺寸，单位为毫米（ｍｍ）。

图２　缺棱掉角测量示意图

７．１．４　裂纹长度：用角尺或钢直尺测量，长度以所在面最大的投影尺寸为准，如图３中犾。若裂纹从一

面延伸至另一面，则以两个面上的投影尺寸之和为准，如图３中（犫＋犺）和（犾＋犺），精确至１ｍｍ。

　　说明：

犾———长度方向的投影尺寸，单位为毫米（ｍｍ）；

犺———高度方向的投影尺寸，单位为毫米（ｍｍ）；

犫———宽度方向的投影尺寸，单位为毫米（ｍｍ）。

图３　裂纹长度测量示意图

７．１．５　损坏深度：将平尺平放在砌块表面，用深度游标卡尺垂直于平尺，测量其最大深度，精确至

１ｍｍ。见图４。

５
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图４　损坏深度测量示意图

７．１．６　表面油污、表面疏松、分层：视距０．６ｍ目检并记录。

７．１．７　平面弯曲：用平尺、角尺和塞尺测量弯曲面的最大间隙尺寸，精确至０．２ｍｍ。见图５。

图５　平面弯曲测量示意图

７．１．８　直角度：用角尺和塞尺测量角部最大间隙尺寸，并保证砌块的两个边处于角尺的量程。精确至

０．２ｍｍ。见图６。

图６　直角度测量示意图

７．２　干密度和抗压强度

７．２．１　干密度和抗压强度试验按ＧＢ／Ｔ１１９６９的规定进行。

７．２．２　抗压强度试件尺寸为１００ｍｍ×１００ｍｍ×１００ｍｍ立方体，当试件不能满足１００ｍｍ×１００ｍｍ×

１００ｍｍ立方体制作要求时，试件应按附录Ａ所列几何形状制作，相应的抗压强度应按尺寸效应系数

换算。

７．３　干燥收缩值

干燥收缩值试验按ＧＢ／Ｔ１１９６９的规定进行。

６
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７．４　抗冻性

抗冻性试验按ＧＢ／Ｔ１１９６９的规定进行。

７．５　导热系数

７．５．１　导热系数的试验按ＧＢ／Ｔ１０２９４的规定进行。

７．５．２　当导热系数试件大面不能做到３００ｍｍ×３００ｍｍ时，可采用一块３００ｍｍ×２００ｍｍ两边拼接

两块３００ｍｍ×５０ｍｍ而成。

８　检验规则

８．１　检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。

８．２　出厂检验

８．２．１　检验项目

出厂检验的项目包括：尺寸允许偏差、外观质量、干密度、立方体抗压强度。

８．２．２　抽样规则

８．２．２．１　同品种、同规格、同级别的砌块，以３００００块为一批，每天不足３００００块亦为一批，随机抽取

５０块进行尺寸允许偏差、外观质量检验。

８．２．２．２　从尺寸允许偏差与外观质量检验合格的砌块中，随机抽取６块，每块制作１组试件，进行如下

项目检验：

ａ）　干密度：３组；

ｂ）　抗压强度：３组。

８．２．３　判定规则

８．２．３．１　若受检的５０块砌块中，尺寸允许偏差和外观质量不符合表２和表３规定的砌块数量不超过

５块时，判定该批砌块尺寸允许偏差和外观质量合格；若不符合表２和表３规定的砌块数量超过５块

时，判定该批砌块尺寸允许偏差和外观质量不合格。

８．２．３．２　以３组抗压强度试件测定结果判定抗压强度级别，以３组干密度试件测定结果判定干密度级

别。抗压强度平均值和最小值、干密度平均值均符合表４的规定，判定该批砌块抗压强度和干密度合

格；若抗压强度平均值和最小值、干密度平均值之一不符合表４的规定，判定该批砌块抗压强度和干密

度不合格。

８．２．３．３　出厂检验中受检验产品的尺寸允许偏差、外观质量、干密度、抗压强度各项检验全部符合相应

的技术要求规定时判定为合格；否则判定为不合格。

８．３　型式检验

８．３．１　型式检验条件

有下列情况之一时进行型式检验：

ａ）　新厂生产试制定型鉴定；

ｂ）　正式生产后，原材料、工艺等有较大改变，可能影响产品性能时；
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ｃ）　正常生产时，每年进行一次检验；

ｄ）　产品停产３个月以上，恢复生产时；

ｅ）　出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

８．３．２　检验项目

型式检验项目包括第６章中的所有要求。

８．３．３　抽样规则

８．３．３．１　同品种、同规格、同级别的砌块，以３００００块为一批，不足３００００块亦为一批，随机抽取８０块

进行尺寸允许偏差、外观质量检验。

８．３．３．２　从尺寸允许偏差与外观质量检验合格的砌块中，随机抽取１５块制作试件，其中１１块用于干密

度、抗压强度、干燥收缩试验，每块制作１组试件；３块用于抗冻性试验，每块制作２组试件；１块制作１

组试件用于导热系数测定：

ａ）　干密度：３组；

ｂ）　抗压强度：５组；

ｃ）　干燥收缩：３组；

ｄ）　抗冻性：６组；

ｅ）　导热系数：１组。

８．３．４　判定规则

８．３．４．１　若受检的８０块砌块中，尺寸允许偏差和外观质量不符合表２和表３规定的砌块数量不超过７

块时，判定该批砌块尺寸允许偏差和外观质量合格；若不符合表２和表３规定的砌块数量超过７块时，

判定该批砌块尺寸允许偏差和外观质量不合格。

８．３．４．２　以５组抗压强度试件测定结果判定抗压强度级别，以３组干密度试件的测定结果判定干密度

级别。抗压强度平均值和最小值、干密度平均值均符合表４规定，判定该批砌块抗压强度和干密度合

格；否则判定该批砌块抗压强度和干密度不合格。

８．３．４．３　干燥收缩测定结果，当３组中的最大值符合６．４规定时，判定该项合格；否则判定不合格。

８．３．４．４　抗冻性测定结果，当冻融质量损失和冻后强度损失符合表５规定时，判定该批砌块抗冻性合

格，否则判定不合格。

８．３．４．５　导热系数符合表６的规定，判定该批砌块导热系数合格；否则判定不合格。

８．３．４．６　型式检验中受检验产品的尺寸允许偏差、外观质量、干密度、抗压强度、干燥收缩值、抗冻性、导

热系数各项检验全部符合技术要求规定时，判定为合格；否则判定为不合格。

９　贮存和运输

９．１　砌块应存放５ｄ以上方可出厂。砌块贮存堆放应做到：分品种、分规格和分级别，做好标记，整齐

稳妥，宜有防雨措施。

９．２　产品运输时，宜成垛绑扎或有其他包装。保温隔热用产品应捆扎加塑料薄膜封包。运输装卸时，

宜用专用机具，不应摔、掷及自翻自卸。

１０　产品质量合格证

产品出厂交付时应有质量合格证。其内容应包括：
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ａ）　产品名称、标准编号、商标；

ｂ）　生产企业名称和地址；

ｃ）　产品规格、等级；

ｄ）　生产日期；

ｅ）　出厂检验项目和结果判定；

ｆ）　检验部门与检验人员签章、检验日期。

９
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附　录　犃

（规范性附录）

蒸压加气混凝土砌块抗压强度尺寸效应系数

犃．１　蒸压加气混凝土砌块抗压强度尺寸效应系数应符合表Ａ．１的规定。

表犃．１　蒸压加气混凝土砌块抗压强度尺寸效应系数

试件类型 试件几何形状／ｍｍ 试件受压面／ｍｍ 尺寸效应系数

标准试件 １００×１００×１００ １００×１００ １

立方体替代试件（１） １００×１００×５０ １００×１００ ０．９４

立方体替代试件（２） ５０×５０×５０ ５０×５０ ０．９０

圆柱体替代试件（１） １００×１００ １００ １

圆柱体替代试件（２） １００×５０ １００ ０．９５

犃．２　抗压强度尺寸效应系数应按式（Ａ．１）计算：

犓ｆ＝
犳ｎ

犳ｃｃ
…………………………（Ａ．１）

　　式中：

犓ｆ ———试件尺寸效应系数，无量纲；

犳ｎ ———对比试件抗压强度测试值，单位为兆帕（ＭＰａ）；

犳ｃｃ ———标准试件抗压强度，单位为兆帕（ＭＰａ）。

犃．３　不同尺寸试件抗压强度应按式（Ａ．２）换算：

犳＝
犳ｎ

犓ｆ

…………………………（Ａ．２）

　　式中：

犳 ———抗压强度评定值，单位为兆帕（ＭＰａ）；

犳ｎ ———对比试件抗压强度测试值，单位为兆帕（ＭＰａ）；

犓ｆ———试件尺寸效应系数，无量纲。
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