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前　　言

　　本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由全国轻质与装饰装修建筑材料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１９５）归口。

本标准负责起草单位：中国化学建筑材料公司苏州防水材料研究设计所、中国建筑防水材料工业协

会、建筑材料工业技术监督研究中心。

本标准参加起草单位：广东科顺化工实业有限公司、深圳市卓宝科技股份有限公司、广西金雨伞防

水装饰有限公司、武汉美利信新型建材有限公司、唐山德生防水材料有限公司、山东鑫达鲁鑫防水材料

有限公司、成都赛特防水材料有限责任公司、沈阳星辰化工有限公司、四川宏源防水工程有限公司、四川

蜀羊防水材料有限公司、盘锦市大禹防水建材有限公司。

本标准主要起草人：朱志远、朱冬青、杨斌、邹先华、陈伟忠、卢桂才、姚双华、林良、朱晓华、陈文洁、

陈斌、郑家玉。

本标准为首次发布。
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带自粘层的防水卷材

１　范围

本标准规定了带自粘层的防水卷材的标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于表面覆以自粘层的冷施工防水卷材。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３２８．５—２００７　建筑防水卷材试验方法　第５部分：高分子防水卷材　厚度、单位面积质量

ＧＢ／Ｔ３２８．１１—２００７　建筑防水卷材试验方法　第１１部分：沥青防水卷材　耐热性

ＧＢ／Ｔ３２８．２０—２００７　建筑防水卷材试验方法　第２０部分：沥青防水卷材　接缝剥离强度

ＧＢ１２９５２　聚氯乙烯防水卷材

ＧＢ１２９５３　氯化聚乙烯防水卷材

ＧＢ１８１７３．１　高分子防水材料　第１部分：片材

ＧＢ１８２４２　弹性体改性沥青防水卷材

ＧＢ１８２４３　塑性体改性沥青防水卷材

ＧＢ１８９６７　改性沥青聚乙烯胎防水卷材

ＪＣ／Ｔ６８４　氯化聚乙烯—橡胶共混防水卷材

ＪＣ／Ｔ１０７６　胶粉改性沥青玻纤毡与玻纤网格布增强防水卷材

ＪＣ／Ｔ１０７７　胶粉改性沥青玻纤毡与聚乙烯膜增强防水卷材

ＪＣ／Ｔ１０７８　胶粉改性沥青聚酯毡与玻纤网格布增强防水卷材

３　标记

产品名称为：带自粘层的＋主体材料防水卷材产品名称。

按本标准名称、主体材料标准标记方法和本标准编号顺序标记。

　　示例：

规格为３ｍｍ矿物料面聚酯胎Ⅰ型，１０ｍ２ 的带自粘层的弹性体改性沥青防水卷材标记为：

　　带自粘层ＳＢＳＩＰＹＭ３１０ＧＢ１８２４２ＧＢ／Ｔ２３２６０—２００９

长度２０ｍ、宽度２．１ｍ、厚度１．２ｍｍⅡ型Ｌ类聚氯乙烯防水卷材标记为：

　　带自粘层ＰＶＣ卷材ＬⅡ１．２／２０×２．１ＧＢ１２９５２ＧＢ／Ｔ２３２６０—２００９

　　注：非沥青基防水卷材规格中的厚度为主体材料厚度。

４　要求

４．１　主体材料产品性能

带自粘层的防水卷材应符合主体材料相关现行产品标准要求（参见表１），其中受自粘层影响性能

的补充说明见表２。
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表１　部分相关主体材料产品标准

序号 标准名称

１ ＧＢ１２９５２　聚氯乙烯防水卷材

２ ＧＢ１２９５３　氯化聚乙烯防水卷材

３ ＧＢ１８１７３．１　高分子防水材料　第１部分：片材

４ ＧＢ１８２４２　弹性体改性沥青防水卷材

５ ＧＢ１８２４３　塑性体改性沥青防水卷材

６ ＧＢ１８９６７　改性沥青聚乙烯胎防水卷材

７ ＪＣ／Ｔ６８４　氯化聚乙烯—橡胶共混防水卷材

８ ＪＣ／Ｔ１０７６　胶粉改性沥青玻纤毡与玻纤网格布增强防水卷材

９ ＪＣ／Ｔ１０７７　胶粉改性沥青玻纤毡与聚乙烯膜增强防水卷材

１０ ＪＣ／Ｔ１０７８　胶粉改性沥青聚酯毡与玻纤网格布增强防水卷材

表２　受自粘层影响性能的补充说明

序号 受自粘层影响项目 补充说明

１ 厚度
沥青基防水卷材的厚度包括自粘层厚度。

非沥青基防水卷材的厚度不包括自粘层厚度，且自粘层厚度不小于０．４ｍｍ。

２ 卷重、单位面积质量 卷重、单位面积质量包括自粘层。

３ 拉伸强度、撕裂强度 对于根据厚度计算强度的试验项目，厚度测量不包括自粘层。

４ 延伸率 以主体材料延伸率作为试验结果，不考虑自粘层延伸率。

５ 耐热性／耐热度
带自粘层的沥青基防水卷材的自粘面耐热性（度）指标按表３要求，非自粘面按相关

产品标准执行。

６
尺寸稳定性、加热伸

缩量、老化试验
对于由于加热引起的自粘层外观变化在试验结果中不报告。

７ 低温柔性／低温弯折性 试验要求的厚度包括产品自粘层的厚度。

４．２　自粘层物理力学性能

产品的自粘层物理力学性能应符合表３的规定。

表３　卷材自粘层物理力学性能

序号 项目 指标

１ 剥离强度／（Ｎ／ｍｍ）
卷材与卷材 ≥１．０

卷材与铝板 ≥１．５

２ 浸水后剥离强度／（Ｎ／ｍｍ） ≥１．５

３ 热老化后剥离强度／（Ｎ／ｍｍ） ≥１．５

４ 自粘面耐热性 ７０℃，２ｈ无流淌

５ 持粘性／ｍｉｎ ≥１５

５　试验方法

５．１　主体材料产品性能

主体材料产品性能按相关产品标准规定进行试验。
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受自粘层影响项目按表２取值，并采取措施避免自粘层对试验装置的粘结或污染。

非沥青基卷材的主体材料和自粘层的厚度宜用ＧＢ／Ｔ３２８．５—２００７中光学装置测量，每块试件测

量两点，在相距５０ｍｍ处测量，取所有测量结果的平均值作为试验结果。

５．２　自粘层物理力学性能

５．２．１　试件制备

试样在（２３±２）℃放置２４ｈ后进行裁取，每组试件在卷材宽度方向均匀分布裁样，避开卷材边缘

１００ｍｍ以上。

试件尺寸与数量见表４。

表４　卷材试件尺寸与数量

项目 尺寸（纵向×横向）／ｍｍ 数量／个

剥离强度
卷材与铝板 ２５０×５０ ５

卷材与卷材ａ ５０×１５０ １０（５个试件）

浸水后剥离强度 ２５０×５０ ５

热老化后剥离强度 ２５０×１５０ ３

自粘面耐热性 １００×５０ ３

持粘性 １５０×５０ ５

　　ａ 砂面、矿物料面卷材在留边处取样试验。

５．２．２　剥离强度

５．２．２．１　卷材与铝板

在（２３±２）℃条件下，参照ＧＢ／Ｔ３２８．２０—２００７将卷材试件粘在已用溶剂清洁的光滑铝板表面，粘

合面为５０ｍｍ×７５ｍｍ，用质量为２ｋｇ、宽度（５０～６０）ｍｍ的压辊反复滚压三次，粘合后放置２４ｈ。铝

板一端夹入夹具，将同一端的卷材弯折１８０°夹入另一夹具进行试验，用最大力计算剥离强度，单位

Ｎ／ｍｍ，取五个试件结果的算术平均值作为试验结果。双面自粘产品两面分别进行试验。

５．２．２．２　卷材与卷材

在（２３±２）℃条件下，按ＧＢ／Ｔ３２８．２０—２００７进行试验，一个试件的下表面与另一个试件的上表面

粘结，粘合面为５０ｍｍ×７５ｍｍ，用质量为２ｋｇ、宽度（５０～６０）ｍｍ的压辊反复滚压三次，粘合后放置

２４ｈ。用最大力计算剥离强度，单位Ｎ／ｍｍ，取五个试件结果的算术平均值作为试验结果。

５．２．３　浸水后剥离强度

将按５．２．２．１制备的试件浸入（２３±２）℃水中７ｄ，取出在（２３±２）℃放置２４ｈ，按５．２．２．１测定剥

离强度。

５．２．４　热老化后剥离强度

将试件连防粘材料一起水平放入（７０±２）℃烘箱中７ｄ，取出在（２３±２）℃放置２４ｈ裁取五个

２５０ｍｍ×５０ｍｍ试件，按５．２．２．１测定剥离强度。

５．２．５　自粘面耐热性

自粘面耐热性按ＧＢ／Ｔ３２８．１１—２００７中Ｂ法进行，自粘面试验温度（７０±２）℃。

５．２．６　持粘性

在（２３±２）℃条件下，将试件粘在两块表面已用溶剂清洁干净光滑的镜面不锈钢板上，上板的不锈

钢板上的粘结面积（５０×５０）ｍｍ，试件粘贴部位不允许接触手和其他物体，然后用质量为２ｋｇ、宽度

（５０～６０）ｍｍ的压辊反复滚压三次。

在（２３±２）℃，将粘结好的试件放置２４ｈ后，如图１所示方向垂直悬挂，在下板下端挂１ｋｇ的重物

（包括下板质量），开始记录时间，记录试件从上板完全剥下所需时间，单位 ｍｉｎ。取五个试件试验结果

３
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的平均值。若大于６０ｍｉｎ未剥落，记录为大于６０ｍｉｎ。

双面自粘产品，两面分别进行试验。

　　１———不锈钢板；

２———试件；

３———重物。

图１　持粘性

６　检验规则

６．１　检验分类

按检验类型分为出厂检验和型式检验。

６．１．１　出厂检验

出厂检验项目除主体材料产品标准规定的出厂检验项目外，还包括：剥离强度、自粘面耐热性、持

粘性。

６．１．２　型式检验

型式检验项目包括主体材料产品标准和本标准第４章的所有规定，在下列情况下进行本标准项目

的型式检验：

ａ）　新产品投产或产品定型鉴定时；

ｂ）　正常生产时，每年进行一次；

ｃ）　原材料、工艺等发生较大变化，可能影响产品质量时；

ｄ）　出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

ｅ）　产品停产６个月以上恢复生产时。

６．２　组批

按相关主体材料产品标准，若无相关要求以同一类型、同一规格１００００ｍ２ 为一批，不足１００００ｍ２

亦作为一批。

６．３　抽样

按相关主体材料产品标准，若无相关要求则在每批产品中随机抽取一卷取至少１．５ｍ２ 的试样进行

检测。

６．４　判定规则

６．４．１　主体材料产品性能

按主体材料相关产品标准和表２进行判定。

试验结果符合４．１规定，判该批产品主体材料产品性能合格。

４
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６．４．２　自粘层物理力学性能

试验结果符合４．２规定，判该批产品自粘层物理力学性能合格。若其中仅有一项不符合标准规定，

允许在该批产品中随机另抽一卷进行单项复测，合格则判该批产品自粘层物理力学性能合格，否则判该

批产品自粘层物理力学性能不合格。

６．４．３　总判定

试验结果符合标准第４章全部要求时判该批产品合格。

７　标志、包装、运输、贮存

７．１　标志

产品外包装上应包括：

ａ）　产品名称；

ｂ）　生产厂名、地址；

ｃ）　商标；

ｄ）　产品标记；

ｅ）　生产日期或批号；

ｆ）　贮存与运输注意事项；

ｇ）　检验合格标识。

７．２　包装

产品采用适于运输和贮存的方式包装。

７．３　运输与贮存

运输与贮存时，不同类型、规格的产品应分别堆放，不应混杂。避免日晒雨淋，注意通风。贮存温度

不应高于４５℃，卷材平放贮存时码放高度不超过五层，立放贮存时单层堆放。

运输时防止倾斜或侧压，必要时加盖苫布。

在正常运输、贮存条件下，贮存期自生产之日起至少为一年。
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